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Seite 2 der européischen technischen Zulassung ETA-03/0050

RECHTSGRUNDLAGEN UND ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Diese europaische technische Zulassung wird vom Deutschen Institut fir Bautechnik erteilt
in Ubereinstimmung mit:

— der Richtlinie 89/106/EWG des Rates vom 21. Dezember 1988 zur Angleichung der
Rechts- und Verwaltungsvorschriften der Mitgliedstaaten Uber Bauprodukte?, geédndert
durch die Richtlinie 93/68/EWG vom 22. Juli 19932;

— dem Gesetz Uber das In-Verkehr-Bringen von und den freien Warenverkehr mit Bau-
produkten zur Umsetzung der Richtlinie 89/106/EWG des Rates vom 21. Dezember 1988
zur Angleichung der Rechts- und Verwaltungsvorschriften der Mitgliedstaaten Uber
Bauprodukte und anderer Rechtsakte der Européischen Gemeinschaften
(Bauproduktengesetz - BauPG) vom 28. April 19983,

— den gemeinsamen Verfahrensregeln fir die Beantragung, Vorbereitung und Erteilung der
europdischen technischen Zulassungen gemal dem Anhang zur Entscheidung 94/23/EG
der Kommission*.

Das Deutsche Institut fir Bautechnik ist berechtigt, zu prufen, ob die Bestimmungen dieser
europdischen technischen Zulassung erflllt werden. Diese Prifung kann im Herstellwerk
erfolgen. Der Inhaber der europaischen technischen Zulassung bleibt jedoch flr die
Konformitat der Produkte mit der européischen technischen Zulassung und deren
Brauchbarkeit fur den vorgesehenen Verwendungszweck verantwortlich.

Diese europdische technische Zulassung darf nicht auf andere als die auf Seite 1
aufgefiihrten Hersteller oder Vertreter von Herstellern oder auf andere als die auf Seite 1
genannten Herstellwerke Gbertragen werden.

Das Deutsche Institut fir Bautechnik kann diese européische technische Zulassung
widerrufen, insbesondere nach einer Mitteilung der Kommission aufgrund von Art. 5 Abs. 1
der Richtlinie 89/106/EWG.

Diese europaische technische Zulassung darf - auch bei elektronischer Ubermittlung - nur
ungekurzt wiedergegeben werden. Mit schriftlicher Zustimmung des Deutschen Instituts fir
Bautechnik kann jedoch eine teilweise Wiedergabe erfolgen. Eine teilweise Wiedergabe ist
als solche zu kennzeichnen. Texte und Zeichnungen von Werbebroschiren dirfen weder im
Widerspruch zu der europdischen technischen Zulassung stehen noch diese missbrauchlich
verwenden.

Die européische technische Zulassung wird von der Zulassungsstelle in inrer Amtssprache
erteilt. Diese Fassung entspricht der in der EOTA verteilten Fassung. Ubersetzungen in
andere Sprachen sind als solche zu kennzeichnen.

99369.04

Amtsblatt der Europaischen Gemeinschaften Nr. L 40 vom 11.2.1989, S. 12

Amtsblatt der Europédischen Gemeinschaften Nr. L. 220 vom 30.8.1993, S. 1

Bundesgesetzblatt I, S. 812, zuletzt gedndert durch Gesetz vom 15.12.2001,
Bundesgesetzbiatt |, S. 3762

Amtsblatt der Europédischen Gemeinschaften Nr. L 17 vom 20.1.1994, S. 34
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1.1

1.2

2.1

BESONDERE BESTIMMUNGEN DER EUROPAISCHEN
TECHNISCHEN ZULASSUNG

Beschreibung des Produkts und Verwendungszweck

Beschreibung des Produkts

Die FERMACELL-Gipsfaserplatten sind spezielle Bauplatten aus Gips (ca. 80 %) und
Zellulosefasern (ca. 20 %). Sie haben eine Rohdichte von mindestens 1000 kg/m?3 bis maxi-
mal 1250 kg/m? und werden in einem Dickenbereich von 10 mm bis 18 mm hergestelit.

Die Lange und Breite der Platten muss mindestens 500 mm betragen. Die FERMACELL-
Gipsfaserplatten sind ein nichtbrennbarer Baustoff der Klasse A2-s1 d0 (nach EN 13501-1).

Vorgesehener Verwendungszweck

Die FERMACELL-Gipsfaserplatten werden zur Beplankung und Bekleidung von Bauteilen
verwendet. Sie durfen sowohl tragend als auch aussteifend verwendet werden.

Die FERMACELL-Gipsfaserplatten dirfen in den Nutzungsklassen 1 und 2 gemal
ENV 1995-1-11 eingesetzt werden.

Die Anforderungen dieser europaischen technischen Zulassung beruhen auf der Annahme
einer vorgesehenen Nutzungsdauer der Gipsfaserplatten von mindestens 50 Jahren,
vorausgesetzt, dass die Gipsfaserplatten einer zweckbestimmten Nutzung und Instand-
haltung unterliegen. Die Angaben (ber die Nutzungsdauer koénnen nicht als
Herstellergarantie ausgelegt werden, sondern sind lediglich als Hilfsmittel zur Auswahl des
richtigen Produkts angesichts der erwarteten wirtschaftlich angemessenen Nutzungsdauer
des Bauwerks zu betrachten.

Produktmerkmale und Priifverfahren

Produktmerkmale
ER1 Mechanische Festigkeit und Standsicherheit

Fir die Biegefestigkeit bei Belastung rechtwinklig zur Plattenebene gilt folgender Mindest-
wert:

B > 5,8 N/mm®.
Dieser Wert ist bei Prifungen nach Abschnitt 3.2 bei allen Plattendicken wie folgt einzu-
halten:
Von 100 Proben in Folge dirfen nicht mehr als finf Proben den Mindestwert unterschreiten.
Keine Probe darf den Mindestwert um mehr als 10% unterschreiten.

Angaben zur Rohdichte s. Abschnitt "Aspekte der Dauerhaftigkeit, Gebrauchstauglichkeit
und Kennzeichnung”.

ER2 Brandverhalten

Auf der Grundlage von Prifungen nach DIN 4102-1 in Verbindung mit EN ISO 1716 und
EN 13823 (SBI) erfullen die FERMACELL-Gipsfaserplatiten die Anforderungen der Klasse
A2-s1 dO nach EN 13501-1.

99369.04

Nach Verfligbarkeit von EN 1995-1-1 ist diese anzuwenden.
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ER3 Hyagiene, Gesundheit und Umweltschutz

Die ETA wird erteilt fur das Produkt, dessen chemische Zusammensetzung und dessen
andere Eigenschaften bei der erteilenden Zulassungsstelle hinterlegt sind. Anderungen des
Materials, der Zusammensetzung oder der Eigenschaften sollten unverzlglich der Zulas-
sungsstelle bekannt gegeben werden, die zu entscheiden hat, ob eine Neubewertung
erfolgen muss.

Der Wert des Wasserdampf-Diffusionswiderstandes der Gipsfaserplatten betragt u = 13.

ER4 Nutzungssicherheit

Der Wert des StoBwiderstandes der Gipsfaserplatten betragt IR = 11 mm/mm Plattendicke
(geman EN 1128).

ER5 Schallschutz

Nicht relevant.

ER6 Energie- und Warmeschutz

Die Warmeleitfahigkeit der Gipsfaserplatten betragt A = 0,32 W/m2K.

Die Gipsfaserplatten sind nicht luftdurchléssig.

Aspekte der Dauerhaftigkeit, Gebrauchstauglichkeit und Kennzeichnung

Die Dicke der Gipsfaserplatten muss zwischen 10 mm und 18 mm betragen. Die Lange und
Breite der Platten muss mindestens 500 mm betragen. Die MaBtoleranzen liegen fur die
Plattendicke bei + 0,5 mm, fir die Plattenlange bei = 3 mm und fir die Plattenbreite bei
+2 mm.

Die Rohdichte der Gipsfaserplatten muss mindestens 1000 kg/m3 und darf hochstens
1250 kg/m?3 betragen.

Der Feuchtegehalt bei Normalklima liegt zwischen 1,0 und 1,3 %.

Der Wert flr das Quell- und Schwindmafl3 betragt maximal 0,25 mm/m bei Anderung der
relativen Luftfeuchte um 30 %.

Die chemische Zusammensetzung der Gipsfaserplatten muss den beim Deutschen Institut
fur Bautechnik hinterlegten Angaben entsprechen.

Priifverfahren

Die Beurteilung der Brauchbarkeit der Gipsfaserplatten fiir den vorgesehenen Verwen-
dungszweck erfolgte in Ubereinstimmung mit der CUAP "Large-sized fibre gypsum panels
used for walls of prefabricated houses".
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Konformititshewertung und CE-Kennzeichnung

System fiir die Bescheinigung der Konformitét

Die Europaische Kommission hat in ihrer Entscheidung 95/467/EG System 3 fur die
Bescheinigung der Konformitat von Gipsprodukten (hier: Gipsfaserplatten) festgelegt. Das
System ist in der Richtlinie des Rates (89/106/EWG) im Anhang lll, 2 (ii), zweite Mdglichkeit
beschrieben und sieht im Einzelnen vor:

Erstprifung des Produkts durch eine zugelassene Prufstelle
werkseigene Produktionskontrolle

Zustandigkeit
Aufgaben des Herstellers

Der Hersteller hat in jedem Herstellwerk eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten
und regelmafige Kontrollen der Produktion durchzuftihren.

Die werkseigene Produktionskontrolle stellt sicher, dass die Gipsfaserplatte mit dieser euro-
paischen technischen Zulassung Ubereinstimmt.

Die werkseigene Produktionskontrolle muss mindestens die folgenden Maf3nahmen bein-
halten:

Beschreibung und Uberpriifung der Ausgangsmaterialien
Kontrollen und Prifungen, die wahrend der Herstellung durchzuflihren sind
Nachweise und Prifungen, die am fertigen Bauprodukt durchzufihren sind:

Jedes Herstellwerk hat die Einhaltung der in Kapitel 2.1 dieser ETA an die Biegefestig-
keit, die Rohdichte und die Dicke sowie die in Kapitel 3.3 dieser ETA an die CE-Kenn-
zeichnung gestellten Anforderung im Werk zu Uberwachen.

Die Biegefestigkeit rechtwinklig zur Platte ist nach EN 310 an bei 40° C bis zur Masse-
konstanz getrockneten Proben zu prifen.

Die Abmessungen weichen von EN 310 wie folgt ab:

WxLxt

Breite W =300 [mm]
Lange L=400 [mm]
Stitzweite 1 =350 [mm]
Dicke t [mm]

Die Prifungen sind fur jede Plattendicke wie folgt durchzufihren:
- eine Probe je Arbeitsschicht

- je Probe vier Prifungen: parallel und rechtwinklig zur Herstellrichtung sowie Belastung
beider Plattenseiten (Vorder- und Riickseite)

Die Einhaltung der Rohdichte und der Dicke ist nach EN 323 nachzuweisen. Die Prifungen
missen an zwei Proben je Arbeitsschicht durchgefihrt werden.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und auszu-
werten. Die Aufzeichnungen missen mindestens folgende Angaben enthalten:

Bezeichnung des Produkts und der Ausgangsmaterialien
Art der Kontrolle oder Prifung

Datum der Herstellung des Produkts und Datum der Prifung des Produkis oder der
Ausgangsmaterialien

Ergebnis der Kontrolle und Prifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den
Anforderungen

Unterschrift des flr die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen
Die Aufzeichnungen sind dem Deutschen Institut fir Bautechnik auf Verlangen vorzulegen.
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3.3

4.1

4.2

Bei ungeniigendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverzuglich die erforderlichen
MaBnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Ubereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellen des Mangels ist — soweit technisch mdglich und
zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung zu wiederholen.

Aufgabe der zugelassenen Prufstelle

Die Erstprifung wird von einer zugelassenen Prifstelle durchgefiihrt. Die Erstprifung ist
zwischen dem Deutschen Institut flr Bautechnik und der zugelassenen Prifstelle abzustim-
men.

CE-Kennzeichnung

Die CE-Kennzeichnung ist auf der Gipsfaserplatte, der Verpackungseinheit oder dem
Beipackzettel anzubringen.

Zuséatzliche zum Symbol ,,CE® sind anzugeben:

Name oder Zeichen des Zulassungsinhabers und des Herstellwerks der
Gipsfaserplatten

Die letzten beiden Ziffern des Jahres, in dem die CE-Kennzeichnung erfolgte
Nummer der europaischen technischen Zulassung

Handelsname der Gipsfaserplatten

Brandverhaltensklasse der Gipsfaserplatten

Dicke der Gipsfaserplatten

Angabe der gefahrlichen Substanzen oder ,Keine Leistung festgestellt”

Konformitétserklarung
Die Konformitatserklarung muss folgende Angaben beinhalten:

Name und Anschrift des Herstellers oder seines in der Gemeinschaft anséssigen
Bevollméchtigten

Beschreibung des Produkts (Art, Kennzeichnung, Verwendung usw.)

Bestimmungen, denen das Produkt gentgt

besondere Verwendungshinweise

Name und Anschrift der zugelassenen Prifstelle

Name und Funktion der Person, die zur Unterzeichnung im Namen des Herstellers

oder seines Bevollméachtigten ermachtigt ist
Annahmen die zu einer positiven Bewertung der Brauchbarkeit des Produkts fiir den
vorgesehenen Verwendungszweck fiihren

Fertigung
Das Herstellverfahren der Gipsfaserplatten ist beim Deutschen Institut fir Bautechnik
hinterlegt.

Einbau

Fur den Entwurf und die Bemessung von Bauteilen, die unter Verwendung dieser Gipsfaser-
platten hergestellt werden, gelten ENV 1995-1-12, ENV 1993-1-13 und die jeweiligen natio-
nalen Anwendungsdokumente.

Fiir die Berechnung und Bemessung gelten die in Tabelle 1 angegebenen charakteristi-
schen Werte der Festigkeits- und Steifigkeitswerte.

99369.04

Nach Verfligbarkeit von EN 1995-1-1 ist diese anzuwenden.
Nach Verflgbarkeit von EN 1993-1-1 ist diese anzuwenden
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Tabelle 1: Charakteristische Werte der Festigkeits- und Steifigkeitswerte der
Gipsfaserplatten in N/mm?2

Charakteristische Werte
Art der Beanspruchung 10 mm 12,6 mmj 15 mm 18 mm
Festigkeitswerte

Biegung L zur Plattenebene 4,6 4,3 4,0 3,6
Zug |l zur Plattenebene 2,5 2,4 2.4 2,3
Druck Il zur Plattenebene 8,5 8,5 8,5 8,5
Abscheren bei Belastung L zur 1,9 1,8 1,7 1,6
Plattenebene

Abscheren bei Belastung Il zur 3,7 3,6 3,5 3,4
Plattenebene

Steifigkeitswerte

Biegung L zur Plattenebene 3800
Zug Il zur Plattenebene 3800
Druck Il zur Plattenebene 3800
Abscheren bei Belastung L zur 1600
Plattenebene

Abscheren bei Belastung Il zur 1600

Plattenebene

Fir die Bemessung darf die Rohdichte zu 1150 kg/m® angesetzt werden.

Als Verbindungsmittel der Gipsfaserplatten mit der Unterkonstruktion sind verzinkte und/oder
nichtrostende Nagel, Schrauben oder Klammern zu verwenden.

Die Nagel missen einen Durchmesser d,, von 2,0 mm <d, < 3,0 mm und einen Kopfdurch-
messer von > 1,8 d, haben. Die Zugfestigkeit muss mindestens 600 N/mm? betragen.

Die Klammern muissen einen Drahtdurchmesser von d, > 1,5 mm haben und die Rlicken-
breite bg der Klammern muss by > 6 d, betragen.

Die Schrauben missen einen Durchmesser von d, = 3,5 mm haben.

Die charakteristische Lochleibungsfestigkeit ist anhand folgender Formel zu ermitteln:
fr=7 o dy " o t*
mit dn = Nenndurchmesser des Verbindungsmittels
t = Plattendicke

Die Abstande der Verbindungsmittel vom unbeanspruchten Rand der Gipsfaserplatte
mussen mindestens 4 o d,,, vom beanspruchten Rand mindestens 7 e d, betragen.

Empfehlungen fiir den Hersteller

Empfehlung zu Verpackung, Transport und Lagerung

Wahrend des Transports und der Lagerung sind die Gipsfaserplatten und die unter Verwen-
dung dieser Platten hergestellten Bauteile vor Beschadigung und unzutraglicher Feuchtig-
keit, z.B. aus Niederschiagen oder hoher Baufeuchte, zu schitzen (z.B. allseitiges Abdecken
der Platten oder Bauteile mit Folie).
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Prof. Dr.-Ing. Bossenmayer

GE0.04

Empfehlungen zur Verwendung, Wartung und Instandsetzung
Beschadigte Gipsfaserplatten oder unter Verwendung dieser Platten hergestellten Bauteile
dirfen nicht verwendet oder eingebaut werden.

Falls die Gipsfaserplatten auf der Baustelle verarbeitet werden (Baustellenfertigung), darf
sich bis zum Anbringen der Gipsfaserplatten die Feuchte der Holz-Unterkonstruktion nicht
unzutraglich erhéhen (Schutz vor Niederschlagen oder sehr hoher Baufeuchtea).




MATERIALPRUFANSTALT FUR DAS BAUWESEN P ;\

u
INSTITUT FUR BAUSTOFFE, MASSIVBAU UND BRANDSCHUTZ I B M
TU BRAUNSCHWEIG

ZERTIFIKAT

Nr. Z-1/746-1/04

Flr das Produkt

Gipsfaserplatten
zur Beplankung und Bekleidung von Bauteilen

mit der Handelsbezeichnung

FERMACELL Gipsfaserplatte

des Herstellers

Xella Trockenbau-Systeme GmbH
DammstraBe 25
D-47119 Duisburg

wird bestéatigt, dass es die Anforderungen der Europdischen Technischen Zulassung ETA-
03/0050 vom 10. Februar 2004 erflllt. Die Prifungen und Klassifizierungen wurden an der
Materialprifanstalt fir das Bauwesen Braunschweig durchgefihrt. Der Hersteller ist damit
berechtigt, in Verbindung mit einer CE-Kennzeichnung eine Konformitatserklarung zu erstellen.

Der Hersteller fuhrt in den Werken

D-Seesen
D-Siglingen
NL-Wijchen

werkseigene Produktionskontrollen durch, die den Anforderungen der ETA-03/0050 vom 10.
Februar 2004 und den allgemeinen Vorgaben der DIN 18200:2000 entsprechen. Zusatzlich wird
eine regelmaBige Uberwachung der werkseigenen Produktionskontrollen von der Materialprif-
anstalt fur das Bauwesen Braunschweig durchgefuhrt.

Die Gultigkeit des Zertifikats endet spatestens am 10. Februar 2009.

. At
a2
D

%

15 / \\ (/
Dr.-Ing. W. Hinrichs

Norddeutsche Landesbank Hannover Deutscher

Braunschweig, den 13.12.2004

Materialpriifanstalt (MPA) Tel +49-(0)531-391-5400 ™. ) h

fir das Bauwesen Fax +49-(0)531-391-5900 Kto. 106 020 050 (BLZ 250 500 00) SeieLIngs
BeethovenstraBe 52 E-Mail info@mpa.tu-bs.de Swift-Code: NOLADE 2H (TR 2\

D-38106 Braunschweig htip://www.mpa.tu-bs.de USL-ID-Nr. MPA-DE 183500654 [R2

Bauaufsichtlich anerkannt nach Landesbauordnung und Bauproduktengesetz, notified body (0761-CPD)
Nach DIN EN ISO/IEC 17025 akkreditierte Priflaboratorien: DAP-PL-2204.01 - DAP-PL-2204.02 - DAP-PL-2204.03 - DAP-PL-2204.04 - DAP-PL-2204.05
Nach DIN EN 45004 akkreditierte Inspektionsstelie; DAP-1S-2204.00 - Nach DIN EN ISO/IEC 17025 akkreditiertes Kalibrierlaboratorium: DKD-K-22501
Die Akkreditierungen gelten flir die in den Urkunden aufgefiihrten Prifverfahren






